
名　　　　称 内　　　　容 数　　　量 単位 単　　　価 金　　　　額 備　　　　考

鉄骨

【SEA】

ろ過設備基礎 W10450×D4670×H5650

代価

H形鋼 SS400 H-100×100×6×8 0.45 ｔ

H形鋼 SS400 H-200×100×5.5×8 0.57 ｔ

H形鋼 SS400 H-200×200×8×12 0.67 ｔ

H形鋼 SS400 H-350×175×7×11 0.51 ｔ

溝形鋼 SS400 [-150×75×5×7.5 0.24 ｔ

鋼板 SS400 PL-6 0.06 ｔ

鋼板 SS400 PL-9 0.07 ｔ

鋼板 SS400 PL-16 0.11 ｔ

溶融亜鉛ﾒｯｷ高力ﾎﾞﾙﾄ F8T M16 L=40 12.00 本

溶融亜鉛ﾒｯｷ高力ﾎﾞﾙﾄ F8T M16 L=45 25.00 本

溶融亜鉛ﾒｯｷ高力ﾎﾞﾙﾄ F8T M16 L=50 12.00 本

溶融亜鉛ﾒｯｷ高力ﾎﾞﾙﾄ F8T M16 L=55 166.00 本
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溶融亜鉛ﾒｯｷ高力ﾎﾞﾙﾄ F8T M16 L=55 50.00 本

鉄骨工場溶接 半自動(すみ肉6㎜換算) 61.60 ｍ

溶融亜鉛ﾒｯｷ費 2.56 t

鉄骨加工組立 2.56 t

鉄骨運搬 2.56 t

鉄骨建方 2.56 t

鉄骨建方機械費 2.56 t

鉄骨ｽｸﾗｯﾌﾟ控除 -0.08 t

溶融亜鉛ﾒｯｷ高力ﾎﾞﾙﾄ締付 256.00 本

超音波探傷試験 AOQL4.0% 第6水準 工場全数 12.00 か所

ﾌﾞﾚｰｽ 垂直 SS400 φ12 L=6500 TB付 6.00 本

ﾌﾞﾚｰｽ 水平 SS400 φ12 L=5500 TB付 6.00 本

ｱﾝｶｰﾎﾞﾙﾄ SNR400 M16 L=400 12.00 本

ｱﾝｶｰﾎﾞﾙﾄ埋込費 M16 12.00 本
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